FLUOROPOLYMER PHYSICAL PROPERTIES

Property Specification | Unit Material
(ASTM)
PTFE PFA FEP MFA THV ETFE ECTFE PVDF PEEK
_ | Continuous service Maximum y. & 260 260 200 240 120 150 150 150 250
m temperature 2 500 500 392 464 250 302 302 302 482
nwnu Chemical resistance - Excellent | Excellent | Excellent Excellent Good Excellent Good Good Excellent
Specific gravity D 792 - 215 215 215 215 1.97 1.73 1.70 1.78 1.32
: 4 D 150 at 10° Hz - 21 21 21 21 3.5 26 25 7.2 -
Disiecing constant D 150 at 10° Hz . 2.1 21 2.1 21 42 26 25 85 .
m T, D 150 at 10° Hz - 0.0002 0.0002 0.0001 0.0002 0.12 0.0008 0.0018 0.030 -
m D 150 at 10° Hz - 0.0002 0.0003 0.0008 0.0003 0.17 0.005 0.0012 9x107 -
o | Dielectric strength (short D 149 Volt/mil >1400 2 000 2000 2000 18 2000 2000 1600 >500
term) 10 mils film
Volume resistivity D 257 Ohm:em | >10"° >10"° >10" >10" >10" >10"° >10" >10" >10"°
= Water absorption D 570 % <0.01 <0.03 <0.01 <0.03 <0.01 <0.03 <0.01 <0.04 <05
m Weather resistance - - Excellent | Excellent | Excellent Excellent Excellent Excellent Excellent Excellent Excellent
m Oxygene index D 2863 % > 95 > 95 >95 > 05 > 65 >30 60 44 35
_.w Flammability UL 94 - V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0
Tensile strength D 1708,D 638 | psi 3 500 4 000 3 500 3 500 4 300 6 500 7 000 5000 2100
_ | Elongation D 1708, D 638 % 300 300 300 300 500 200 200 150 50
8 Compressive strength D 695 psi 3 500 2200 2 200 2200 1 800 7 000 7 000 11 600 17 100
& Impact strength D 256 at +23°C | Ft-Lb/in 3.5 No Break | No Break No Break No Break No Break No Break 3-6 655
m Flexural Modulus D 790 at +23°C | psi 90 000 100 000 | 95000 95 000 180 000 200 000 240 000 250 000 530 000
= Tensile Modulus D 638 psi 80 000 40 000 50 000 40 000 30 000 120 000 240 000 200 000 520 000
Hardness D 2240 - D-60 D-60 D-55 D-59 D-45 D-75 D-75 D-78 R-126
: ; °C 327 305 270 285 125-185 260°C 240 160 334
Melting point = s
E 620 581 518 545 257-365 500° F 464 320 633
Thermal conductivity C-177 mm\.._._wtznﬁ 1.7 1.3 1.4 14 14 16 1.6 13 12
IS °F.in
m Deflection temperature D 648 °C
= 66 psi . 122 74 59 65 31-37 104 104
264 psi 55 48 57 50 28-32 71 71 113 141
Deflection temperature D 648 2 F
66 psi 252 166 138 149 88-99 220 220
264 psi 131 118 134 122 82-90 160 160 235 285




FLUOROPOLYMER CHEMICAL RESISTANCE

The ratings in the chart detailed below are based on the result of laboratory tests. They reflect the relative capabilities of various formulations
to withstand specific chemicals.

Note: The ratings in the chart DO NOT reflect the extent to which extraction may occur or the extent to which fluids may undergo any physical
changes in properties or composition as a result of coming into contact with the product. Polyflon Technology Ltd makes no representation or
warranty with respect to the susceptibility of any fluid to become contaminated or undergo changes in properties or composition as a result of
possible extraction of product ingredients by the fluid to be transmitted. Certain corrosives that would be destructive to the product with
prolonged exposure can be satisfactorily handled for short periods of time if flushed with water after use. All ratings are based on room
temperature (23°C/ 73°F). Chemical resistance will be adversely affected by elevated temperatures.

IMPORTANT: It is the user’s responsibility to ensure the suitability and safety of products for all intended uses including establishing the
compatibility of any fluid with the product through which it is transmitted. Laboratory, field or clinical tests must be conducted in accordance
with applicable requirements in order to determine the safety and effectiveness for the use of a product in any particular application.

KEY * o
E = excellent S
G = good >
F = fair w L 7 S
X = not recommended L L L [T L N4 a
NT = not tested & & E g & '6 '6 HJJ %
o T o o L L o o o
Acetalaldehyde E/E E/E E/E X E/E G G E/E G
Acetic Acid, 10% E/E E/E E/E E/E E/E G G E/E E/E
Acetic Acid, 50% E/E E/E E/E E/E E/E G G E/E E/G
Acetic Acid, 97% E/E E/E E/E E/E E/E G G E/E E/G
Acetone E/E E/E E/E X E/F E/G E/G E/E E/E
Aluminum Chloride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/G
Aluminum Hydroxide E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Aluminum Sulfate E/E E/E E/E E/E NT E/E E/E E/E E/E
Ammonia, aqueous E/E E/E E/E X E/E E/E E/E E/E E/E
Ammonia, anhydrous E/E E/E E/E X E/E E/E E/E E/E E/E
Ammonium Chloride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/G
Ammonium Hydroxide E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E G/G
Ammonium Nitrate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Ammonium Phosphate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E G/G
Amyl Acetate E/E E/E E/E E/F E/E E/X E/X E/E G/X
Amyl Alcohol E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT E/F
Amy| Chloride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT XIX
Antifreeze E/E E/E E/E E/E NT E/E E/E NT E/G
Barium Carbonate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT E/E
Barium Chloride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E E/E
Benzaldehyde E/E E/E E/E F E/E E/E E/E E E/E
Benzene E/E E/E E/E E/E E/E G/X G/X E/E GIF
Benzoic Acid E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Benzyl Alcohol E/E E/E E/E E/E E/E G/X G/X E E/E
Borax E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT E/E
Boric Acid E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Bromic Acid E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT XIX
Bromine E/E E/E E/E E/E E/F E/E E/E X XIX
Butane E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E XIX
Butyl Acetate E/E E/E E/E G E/E E/E G/X NT F/X
Butyl Alcohol E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E E/E
Calcium Carbonate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E E/E
Calcium Chloride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/G
Calcium Hydroxide E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT E/G
Calcium Nitrate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E E/E
Calcium Phosphate E/E E/E E/E E/E NT E/E E/E NT E
Carbonic Acid E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Caustic Soda E/E E/E E/E NT E/E E/E E/E NT E/E
Cetyl Alcohol E/E E/E E/E NT NT E/E E/E NT E/G

* The first letter represents testing at ambient temperature. The second letter represents testing at 49°C / 120°F or higher. Data may only be
available for ambient temperatures.




FLUOROPOLYMER CHEMICAL RESISTANCE
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Chlorine E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E X XIX
Chromic Acid, 10% E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E GIF
Chromic Acid, 50% E/E E/E E/E E/F E/F E/E E/E G GIF
Chromic Acid, 80% E/E E/E E/E NT NT E/E E/E F GIF
Citric Acid, 10% E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Copper Chloride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Copper Fluoride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Copper Nitrate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Copper Sulfate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Cyclohexane E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E F/X
Detergents E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Dichloroethylene E/E E/E E/E E/E NT G/X G/X F E
Dimethyl Phthalate E/E E/E E/E G E/E G/F G/F E G/G
Emulsifiers E/E E/E E/E NT E/E E/E E/E NT E/E
Ethyl Acetate E/E E/E E/E X E/F E/E F/F NT F/F
Ethyl Alcohol E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Ethyl Chloride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT F/F
Ethyl Ether E/E E/E E/E E/F NT E/E X NT F/X
Ethylene Chloride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT XIX
Ethylene Glycol E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/G
Ethylene Oxide E/E E/E E/E E/E E/E E/E X E GIF
Fatty Acids E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Ferric Chloride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E F/F E/E
Ferric Nitrate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E E/E
Ferric Sulfate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Fluorine X X X F F X X X XIX
Fluosilicic Acid E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT E/E
Formaldehyde E/E E/E E/E E/F E/E E/E E/E E/E GIG
Formic Acid E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Freon F F F NT E/E X X E G
Fructose E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Gasoline E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E F/IX
Glycerin E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Glycolic Acid X X X F E/E E/E E/E E/E GIG
Glycols E/E E/E E/E NT E/E E/E E/E E/E E/E
Heptane E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E XIX
Hexane E/E E/E E/E E/E E/E E/E X E GIF
Hydraulic Fluids E/E E/E E/E NT NT E/E E/E E E
Hydrochloric Acid, 10% E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Hydrochloric Acid, 30% E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E G/F
Hydrochloric Acid, 50% E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E XIX
Hydrocyanic Acid E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E G
Hydrofluoric Acid E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E X GIF
Hydrogen Peroxide, 10% E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/G
Hydrogen Peroxide, 30% E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E GIF
Hydrogen Peroxide, 90% E/E E/E E/E F E/F E/E E/E NT XIX
Hydrogen Sulfide E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E GIG
lodine E/E E/E E/E E/G E/E E/E E/E G/F F
Isopropyl Alcohol E/E E/E E/E E/G NT E/E E/E E E/G
Kerosene E/E E/E E/E E/E NT G G E F/X
Ketones E/E E/E E/E NT NT E/E E/E E E
Lactic Acid E/E E/E E/E E/F E/E E/E E/E E/E E/E
Magnesium Chloride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/G
Magnesium Hydroxide E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT E/G

* The first letter represents testing at ambient temperature. The second letter represents testing at 49°C / 120°F or higher. Data may only be
available for ambient temperatures.

IMPORTANT: It is the user’s responsibility to ensure the suitability and safety of products for all intended uses including establishing the
compatibility of any fluid or gas with the product through which it is transmitted.




FLUOROPOLYMER CHEMICAL RESISTANCE

KEY * -
E = excellent S
G = good _a
F = fair L w « 2
X = not recommended L L L TR R S
NT = not tested & & E g & '6 5 m %

o T o o L L o o o
Magnesium Nitrate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT E/G
Magnesium Sulfate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/G
Malic Acid E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E GIF
Mercuric Chloride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E GIF
Mercuric Nitrate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT GIG
Mercury E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT G/G
Methane E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E GIG
Methyl Alcohol E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/G
Methyl Chloride E/E E/E E/E E/E E/E G G E F/IX
Methyl Ethyl Ketone E/E E/E E/E X E/E G/X G/X E/E G/F
Methylene Chloride E/E E/E E/E E/F E/E G/X G/IX E/E G/F
Mineral Oils E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E G/X
Motor Oils E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E GIF
Naphtha E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E G/G
Nickel Chloride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E EE E/G
Nickel Nitrate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/G
Nickel Sulfate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/G
Nitric Acid, 10% E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Nitric Acid, 50% E/E E/E E/E E/F E/F G/X G/IX X XIX
Nitric Acid, concentrated E/E E/E E/E X X E/E E/E E X/IX
Nitric Acid, fuming E/E E/E E/E X X E/E E/E NT XIX
Oleic Acid E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E GIG
Ozone E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E X/IX
Perchloric Acid E/E E/E E/E E/E E/G E/E E/E E/E G
Phenol E/E E/E E/E E/F E/E E/E E/E NT E/E
Phosphoric Acid, <40% E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Phosphoric Acid, >40% E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E GIG
Potassium Bicarbonate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E E/E
Potassium Bromide E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Potassium Hydroxide E/E E/E E/E E/F E/E E/E E/E E/E E/E
Potassium Sulfide E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Propyl Alcohol E/E E/E E/E E/G E/E E/E E/E E E/E
Silicone Oils E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Silver Nitrate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E GIG
Sodium Acetate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E GIG
Sodium Bicarbonate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E E/E
Sodium Bisulfite E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT E/E
Sodium Bromide E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT E/E
Sodium Chloride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Sodium Fluoride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT E/E
Sodium Hydroxide E/E E/E E/E E/F E/E E/E E/E E/E E/E
Sodium Hypochorite E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/G
Sodium Nitrate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Sodium Phosphate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT E
Stearic Acid E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E NT E
Sulfuric Acid, 10% E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Sulfuric Acid, 50% E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E X E/G
Sulfuric Acid, 98% E/E E/E E/E E/G E/E E/E E/E X G/X
Tannic Acid E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Toluene E/E E/E E/E E/G E/E G/X G/X E XIX
Trichloroethylene E/E E/E E/E E/E E/E E/E X E/E XIX
Turpentine E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E X/IX
Xylene E/E E/E E/E E/E E/E E/E G/X E F/X
Zinc Chloride E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Zinc Oxide E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E
Zinc Sulfate E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E E/E

* The first letter represents testing at ambient temperature. The second letter represents testing at 49°C / 120°F or higher. Data may only be
available for ambient temperatures.

IMPORTANT: It is the user’s responsibility to ensure the suitability and safety of products for all intended uses including establishing the
compatibility of any fluid or gas with the product through which it is transmitted.




